A DROP Phoenix CtS by Hans Luscher

Nowy etap ewolucji w technologii naswietlania
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A Phoenix - Zalety
Phoenix CtS

Phoenix w 3 réznych rozmiarach
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Phoenix CtS

Phoenix w 3 réznych rozmiarach
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2522 Phoenix - Konwencjonalne vs. cyfrowe

AUTOMATYZACIA W PRZYGOTOWANIU SIT

.. ;. . Konwencjonalne Cyfrowe
» Zalety technologii naswietlania ) | | Y
, . s . Grafika |, Grafika
bezposredniego w skrdcie:
RIP |, RIP
Inspekcja diapozytywu i
» Produkcja sit bez diapozytywu Sprawdzenie |
i kopioramy e |
Utozenie sita l, Utozenie sita
» Znacznie skrocenie procesu Odsysanie prézniowe |
przygotowania sita Naswietlanie l’ \L Naswietlanie
Wyijecie sita L Wyijecie sita
» Zmniejszona liczba etapdw, Archiwizacja diapozytywu |
acoza tym idZie, niisze kOSZty Wywotanie sita L L Wywotanie sita
Retusz L L Retusz

produkcji w przeliczeniu na sito



Proces wykonania sita
o y

Qgitljlpgﬁnf Ogodlne poréwnanie pomiedzy konwencjonalnymi systemami naswietlania sit / CtS z tuszem
oraz CtS z bezposrednim naswietlaniem

CtS z tuszem CtS z tuszem
bez naswietlania z naswietlaniem
wewnetrznego wewnetrznym

Diapozytyw
tradycyjny

X X
X X

> X X X X X

Koszt diapozytywu/materiatu

300 - 5.080 dpi 300 - 1.200 dpi 300 - 1.200 dpi

Koszt tuszu/wosku X X

X X X X X X X
>
>

X X X X
>
>

* Przestrojenie maszyny z nanoszenia tuszu/wosku na naswieltanie LED ponowna praca gtowicy.
** Z uwagi na pominiecie diapozytywu duzo mniej czasu na retusz btedéw na kliszy.
*** 7 czasem potrzebna duza powierzchnia magazynowa - ktopoty logistyczne
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digital printing

Phoenix - Zalety

Wyijasnienie:

Funkcjonalnosé

Czas

Jakos¢é

Autofokus

Wielofunkcyjnosc

Przyjaznos¢ uzytkownikowi

Niezawodnosé

Bezposrednie naswietlenie dla ekranéw ptaskich i obrotowych do 2400-5080 PI

Szybkie naswietlanie (do 7m?%h), niski pobér energii

Wysoka jakosé naswietlania dzieki bezposredniemu obrazowaniu za pomoca
skupionej wigzki 96 laseréw i chipowi HD DMD, specjalnie opracowany system
soczewek i technologia punktu kwadratowego. Kazdy piksel jest naswietlany
96 laserami minimum 800 razy.

Unikalny, predykcyjny autofokus optymalizuje i kompensuje wszelkie
nieprawidtowosci w emulsji. Stare ramki wcigz moga by¢ uzywane

Mozliwos¢ naswietlania réznych form druku: sitodruku, folii, ptyt offsetowych

Ptaski stot do naswietlania zapewnia fatwy zatadunek sita

Solidna i stabilna technologia



Phoenix - Fakty

Zalety DROP Phoenix CtS V3 by Hans Luscher

> Rozdzielczo$¢ 2400/2540 dpi lub opcjonalnie 5080 dpi
» Potgczona wigzka lasera 96 lub 192laseréw 405 nm

> Przewidujgcy autofokus w standardzie

» Kompensacja wzmocnienia emulsji w standardzie

» Uktad DMD o wysokiej rozdzielczosci

» Najlepsza wydajnos¢ pod wzgledem szybkosci i rozdzielczosci
» Doskonate utwardzenie emulsji

» Opcjonalna regulacja osi zdo 80 mm

> Naswietlanie sit sitodrukowych

> Naswietlanie sit #Gallus, #Kocher&Beck oraz #Stork

> Naswietlanie konwencjonalnych ptyt offsetowych

» Naswietlanie filmu #Folex
» Naswietlanie klisz #tampodrukowych (nalezy przetestowac)



- Przewaga DROP Phoenix
nad konkurencjg CtS

digital printing

Konkurencja Drop Phoenix CtS Generation 3 by Hans Liischer
Zrédto $wiatta Laser Laser - HD DMD Chip
Typ naswietlenia Bezposrednie $wiatto lasera Kazdy piksel naswietlany 96 laserami 1080 razy
Chip DMD o wysokiej rozdzielczosci Nie Kazdy piksel naswietlany 96 laserami 1080 razy
Moc wejscia energii na piksel 1 Laser 96 laser x 1080 razy (jeden rzad z chipem HD DMD x1920 lusterek
Dtugosc fali 405 nm 405 nm
Moc swiatta (standardowa) 16 Laseréw 96 Laserow
Rozdzielczos$¢ (standardowa) 2540 DPI 2400 / 2540 DPI
Rozmiar piksela 10 Microndéw 10 Microndéw
Predkosc ekspozyciji 50% - 100% szybciej
System automatycznego fokusa Nie Stale mierzymy odlegtos¢ lasera od emulsji i automatycznie jg dostosowujemy (doskonaty fokus)
Penetracja wigzki lasera Bardzo istotna i delikatna Doskonaty z systemem automatycznego ustawiania ostrosci
Oprogramowanie do kompensacji pikseli Dodatkowo ptatne Jest zawarty w oprogramowaniu (dzieki czemu szerokosc piksela moze by¢ automatycznie optymalizowana)
Utwardzanie emulsji Emulsja utwardzona przynajmniej 50% mocniej
Gruba emulsja/film kapilarny 50% lepsze
Naprezenia mechaniczne maszyny Wysokie Bardzo gtadki, ptynny i fatwy ruch

Zywotnos¢ ekranu Srednia Wysoka



> System wysokorodzielczych soczewek
z automatycznym i dynamicznym
dopasowaniem ostrosci

» 2540 dpi lub 5080 dpi

Uktad $wietlny DMD

Pochtaniacz $wiatta
& Soczewka projekcyjna



O
=
@)
m'U

Q.
«Q

-
kel

=+

>

Phoenix - DMD o wysokiej rozdzielczosci

» Technologia chipéw HD-DMD

> Rysujgca wigzka swiatta
1.920 x 1.080 luster

» Twarde i ostre krawedzie

» Kazde lustro w rozmiarze 10 um




Phoenix - DMD o wysokiej rozdzielczosci

Kierunek nas’wietlan>

Naswietlenie 1920 pikseli - w jednym kroku

Naswietlenie piksela o wielkos$ci 10 mikronéw
za pomocg 1080 lusterek



Phoenix - Jakos¢ naswietlania

Naswietlanie punktu, a naswietlanie kropki




Grubosc¢ emuls;ji
lpum - 500 pm




Phoenix - Dtugosc¢ fali 405 nm

e

» Widmo projekcyjne lampy
n metalohalogenkowe]

» Naswietlanie laserem Longlife
o dtugosci fali 405 nanometrow




Phoenix - Stot prozniowy

> Stét prozniowy do sit
Gallus, Kocher&Beck
oraz Sork.










5080 dpi / 7 mikronéw emulsji na siatce
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Konwencjonalna ptyta offsetowa
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Phoenix - Dane techniczne

Jednostka bazowa Phoenix 800 Phoenix 1000 Phoenix 1400
Wymiary

(szer. x gtebokos¢ x wysokosc) 1.670 x 1.790 x 1.000 mm 1.870 x 1.790 x 1.000 mm 2.270 x 1.790 x 1.000 mm
bez stotu

Wymiary

(szer. x gtebokos¢ x wysokosé) 1.670x 1.790 x 1.610 mm 1.870x 1.790 x 1.840 mm 2.270x1.790 x 2.160 mm
ze stotem

Predkos¢ dla 2540 dpi maksymalna predkos¢ horyzontalna 240 mm/s; szerokos¢ wiersza 18,2 mm*

Szerokos$¢ naswietlenia 96 x UV LASER 405 nm (opcjonalnie 2 x 96 UV LASER)

Rozdzielczos¢ 2400 / 2540 dpi (opcjonalnie 5080 dpi)

Obszar roboczy 600 x 800 mm | 800 x 1.000 mm 1.150 x 1.400 mm
System autofokusa inteligentny, przewidujacy autofokus inteligentny, przewidujacy autofokus
Kalibracja autofokusa tak

.Spe'cjalny system prézniowy tak

i rejestracyjny

Doktadnos¢ do1lpum

Wymagane $rodowisko pracy 18°C - 28°C / 40% - 60%

Zasilanie 230 V/50 Hz (1/N/P) lub 110 V

Pneumatyka zewnetrzna nie

Opcje dodatkowe mechanicznie regulowana os Z (dla specjalnych ram sitodrukowych)

Atesty CE

* Maksymalna predkos¢ zalezy od zastosowania
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BIURO HANDLOWE

Wytaczny przedstawiciel firmy Drop digital Printing w Polsce

K+L Biuro Handlowe Polska Spoétka z o.o.
ul. Manewrowa 7 - 92-517 £6dz - Polska
www.kplusl.com.pl - tel.: 42 649 22 12 - e-mail: biuro@kplusl.com.pl

www.kplusl.com.pl



