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high performance inks

KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

KOMPLETNY PROGRAM
DO SITODRUKU | TAMPONDRUKU,

Seria 751

2-komponentowa farba tampondrukowa do szkta, metali i duroplastow

Btyszczaca i wysokoodporna seria farb tampondrukowych przeznaczona do druku na szkle, réznego rodzaju,
metalach oraz duroplastach. Seria 751 w wiekszo$ci dostepnych kolorédw nie zawiera zwigzkdow z grupy
halogendw (jest ,HALOGEN FREE”) oraz nie zawiera wielopierscieniowych weglowodorédw aromatycznych (jest
»~PAH FREE”).

Ze wzgleddw systemowych niektére pojedyncze odcienie kolordw zawierajg pigmenty zawierajgce zwigzki
bromu. Seria 751 jest wolna od cykloheksanolu.

Zastosowanie

> Dekoracja szkfa

> Materiaty reklamowe

> Wnetrza samochodowe

Podtoza

Rodzaj podtoza Ocena Porady

Duroplasty Hok Ak

Szkto/Ceramika HA Ak

Twarde PVC Hokxk X

Poliamid (PA) HkA R

Poioxymetylen (POM) H KKKk wymagana obrdbka ptomieniowa (po nadruku)+utw.700-HDI
Polipropylen, aktywowany (PP) ok rk X

Metal %k %k %k k

ABS, SAN, mieszanki polimerowe Hokokok

Podtoza polakierowane/ powtoki proszkowe Hk A

Poliweglan (PC) ok

Poliester, nieaktywowany Hk A

Szto akrylowe, formowane (PMMA) HkE

Oznaczenia: *¥*x** pardzo dobra * konieczne przeprowadzenie préb
Charakterystyka

Cecha Ocena Porady

Odpornosc na Alkohol i Benzyne HA Ak

Elastycznos¢ Hk A

Wybtyszczenie ok ook ok wysoce btyszczaca

Odpornosc na pot HA ARk

Odpornosc¢ na Swiatto HEE

Odpornosc na Scieranie HA Ak

Pigmentacja HA Ak

Odpornos¢ na temperature Hk A

Schniecie HEE

Odpornosé na wode * %k k przy wygrzaniu detalu w 140 °C przez 20 minut

Odpornos¢ na wode *

Oznaczenia: *¥*%** bardzo dobre wtasciwosci produktu * wiasciwosci produktu niedostepne
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Asortyment
MS-farby bazowe

Artykut Kolor HP HF PF | HD Artykut Kolor HP | HF | PF HD
751-1005 206tty jasny * * * 751-4005 fiolet * *
751-1005/HD 206tty jasny * * * * 751-5005 niebieski * * *
751-1105 26tty Sredni * * * 751-5005/HD niebieski * * *
751-1205 26tty ciemny * * 751-6005 zielony * *
751-2005 pomarancz * * 751-6005/HD zielony * * *
751-3005 czerwony * * * 751-6015 zielony * * *
751-3005/HD czerwony * * * * 751-8005 czarny * * *
751-3105 magenta (red) | * * * 751-9005 biaty * * *
751- 3305 magenta * * *
Oznaczenia :
HP - wysoka pigmentacja HF - free of halogen (bezhalogenowe)
PF - free of PAH(nie zawiera wielopierscieniowych weglowodoréw aromatycznych) HD - wysokokryjaca
ST -pozostate kolory

Artykut Kolor HF | PF Artykut Kolor HF | PF
ST - metaliczne UV luminescencyjne
751-100 srebrny * 751-UL09/05 26ty *
751-100/HG srebrny btyszcz. * * 751-UL16/05 czerwony *
751-103/HG ztoty blady btyszcz. * 751-UL26/05 niebieski *
751-200 perfowy * * 751-UL30/05 zielony *
751-02299 ztoty szorstki *

Inne
Fosforescencyjny 751-00 ST Biaty * *
751-PHQ47 zielony ND | * 751-00/HD ST Biaty HD * *

751-04 pasta transpa. * *
Specjalne 751-05 lakier * *
HKS, PANTONE, RAL  oraz dobierane 751-05/MT Lakier matowy * *

751-33 ST Czarny * *
ST - neonowe 751-33/B gteboki czarny * *
www.printcolor.ch/stcolorguide

Materiaty pomocnicze

Rozcienczalnik 700-017 Wspodtczynnik dodawania 15-30% wagowo
Rozcienczalnik (PAH free) 700-037 Wspodtczynnik dodawania 15-30% wagowo
Opdiniacz* 700-018 Wspotczynnik dodawania 5-20% wagowo
Opdzniacz *(PAH free) 700-038 Wspodtczynnik dodawania 5-20% wagowo
Przyspieszacz 700-019 Wspotczynnik dodawania 15-30% wagowo
Przyspieszacz( PAH free) 700-039 Wspodtczynnik dodawania 15-30% wagowo
Przyspieszacz( PAH free) — szybki 700-041 Wspdtczynnik dodawania 15-30% wagowo
* w potaczeniu z 700-017
Utwardzacz 700-GL 700 GLH 700-HDI
Aplikacja Szkto/ Ceramika/ Metal Szkto/ Ceramika/ Metal | Duroplasty/ Aluminium/ Stal/ Polifenole
Wspodtczynnik dodawania 20:1 10:1 4:1
Reaktywnosé Srednia od 20°C Srednia od 20°C Srednia od 15 °C
Odpornosc chemiczna Bardzo dobra Bardzo dobra Bardzo dobra
Odpornos¢ na warunki zew. | ograniczona ograniczona ograniczona
Roézne Halogen & PAH free | Halogen & PAH free

Uwaga: szczegdtowy przeglqgd wszystkich dostepnych srodkéw pomocniczych mozna znaleZzé w osobnej karcie danych

Proces: Wszystkie dostepne na rynku matryce moga by¢ uzywane z farbg 751
Czas schniecia: jest uzalezniony od grubosci warstwy nadrukowanej farby, jak rowniez od rodzaju

podtoza jakie jest zadrukowywane.

Typowe parametry (bez dodawania utwardzacza):

Powietrze Szybkie schniecie fizyczne

Suszarka Piec (zalecany dla najlepszej mozliwej
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Utwardzanie

odpornosci), suszarka IR, suszarka ciggta

Wigzanie z podtozem zalezy od temperatury, uzytego utwardzacza, ilosci natozonej farby. Aby uzyska¢ najlepsza
odpornos¢ minimalna temperatura (patrz temperatura reaktywnosci utwardzacza) musi by¢ zagwarantowana
przez 5-10 dni. Przy czym wieksza temperatura powoduje, ze warstwa farby utwardza sie szybciej, chemiczna
odpornos¢ zwieksza sie i jest osiggnieta w krétszym czasie.

Czasy utwardzania

Seria 700-GL 5-7 dni przy minimalnej wymaganej temperaturze
Seria 700-GLH 5-7 dni przy minimalnej wymaganej temperaturze
Seria 700-HDI 5-7 dni przy minimalnej wymaganej temperaturze

Szybkie schniecie

20 min przy 140°C  od 60 min przy 80°C do 10 min przy 180 °C)

UWAGA! Upewnij sie, ze temperatura nie jest nizsza od zalecanej przez pierwsze 48 godzin. Pamigtaj, ze zwiekszanie
wilgotnosci podczas suszenia moze trwale uszkodzié¢ warstwe naktadanej farby.

Czas pracy z farba:

Kolory MS i ich mieszanki majg trwatos¢ 6-8 godzin, w zaleznosci od zastosowanych utwardzaczy oraz warunkéw
pracy. W przypadku koloréw metalicznych czas ten jest znacznie krotszy.
Druk typu ,farba na farbe” jest mozliwy tylko przed petnym utwardzeniem zadrukowywanej warstwy farby.

Dalsza obrébka:
> ttoczenie

> wykrawanie

> giecie

> ciecie (po przeprowadzeniu testéw)

Czyszczenie:
> Series 700-BRT,
> Series 700-URT

Specjalne wtasciwosci i porady:

Wytrzymatos¢ na mycie w zmywarce

wytrzymato$é na mycie w zmywarce zwieksza wygrzanie w 140 °C przez 20 min

Wytrzymatos¢ na warunki zewnetrzne

farba ma ograniczong odpornos¢ na warunki zewnetrzne

Druk na zabawkach i artykutach dla
dzieci

Surowce zastosowane do produkcji farb sg zgodnie z normg EN 71-3:2013. Nalezy mie¢
na uwadze, ze dopiero zadrukowany produkt powinien by¢ poddany obowigzkowej
analizie a wymagania prawne spoczywajg bezposrednio na producencie zabawek. Ze
wzgledu na specjalne skfadniki pigmentéw odcienie metaliczne, atramenty fosforyzujace i
wysoce nieprzezroczyste atramenty chromatyczne nie spetniajg wymagania norm EN 71-
3:2013.

Szczegdtowe informacje: http://www.printcolor.ch/en/pad-printing-inks-for-toys.html

Swiss Ordinance

Wszystkie sktadowe farb z serii 751 sg wymienione w szwajcarskim rozporzadzeniu w
sprawie materiatow i artykutéw (SR 817.023.21).

Certyfikaty/Standardy https://www.printcolor.ch/de/zertifikate.html
Inne Dobrze wymieszaj przed uzyciem

Informacje na temat terminu waznosci mozna znalez¢ na etykiecie produktu.

Printcolor Screen AG gwarantuje jakosé produktow, nie moze jednak zapewnic rezultatow ze wzgledu na brak kontroli nad
indywidualnym sposobem uzytkowania. Odpowiedzialnosc producenta jest ograniczona wylgcznie do farby lub lakieru.
Jakos¢ podloza lub farby do zadrukowania moze ulega¢ zmianom, dlatego powyzsze informacje podajemy w dobrej wierze,

W oparciu o stan naszej wiedzy i wezesniejsze doswiadczenia. Dotyczy to réwniez naszej pomocy technicznej. Gdy farby lub
lakiery uzywane sq na nowym podtozu lub zmieniany jest sposob uzytkowania zalecamy przeprowadzenie testow przed
rozpoczeciem produkcji w celu uzyskania pozgdanych rezultatow. Decydujqc si¢ na wprowadzenie do produkcji produktu bez
uprzednich testow, robicie to Panstwo na witasng odpowiedzialnosé. Jesli nadal bedzie brana pod uwage odpowiedzialnosé
PrintColor Screen AG, to jest ona ograniczona do wartosci dostarczonych i wykorzystanych towarow
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