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Dwuskladnikowa blyszczaca farba epoksydowa

Farby serii 8500 charakteryzuja si¢ doskonala przyczepnoscia do wielu
rodzajow szkla, tworzyw sztucznych 1 metalu oraz duza twardoscia,
wybtyszczeniem i dobrg odpornoscia na $cieranie i chemikalia np. detergenty,
rozpuszczalniki i alkohole.

Seria 8500 to farby dwuskladnikowe, ktore powinny zosta¢ zmieszane z
utwardzaczem przed uzyciem. Utwardzacz dobieramy w zalezno$ci od podtoza
na jakim bedzie stosowana farba. Standardowy utwardzacz H5215 moze by¢
uzywany w wigkszosci przypadkoéw. Dodatek utwardzacza 15%.

W przypadku druku na szkle, mieszanie utwardzacza AM9192 z farbg serii
8500 nalezy wykona¢ 30 do 45 min przed rozpoczgciem druku. Pomoze to
otrzyma¢ odpowiednie wyblyszczenie oraz odporno$¢ na uszkodzenia
mechaniczne. W przypadku problemoéw z przyczepnos$cia na innych podtozach,
mozna takze zastosowa¢ AM9192.

Podtoze Mieszanie Trwatos¢ Predko$¢ wysychania Pelne
farby po utwardzenie
zmieszaniu
H5215 Aktywowane PP i PE, szklo, | 85% farby 5-6godzin Temperatura otoczenia: 15-20min | Temperatura
metal, metale pokryte | 15% utwardzacza 50/55°C: 8-10 min otoczenia:5-6 dni
lakierem/farbg 50/55°C: 15-20min
8597 Aktywowany PP(priplak) 90% farby 8-10 godzin Temperatura otoczenia: 20-30min | Temperatura
10% utwardzacza 50/55°C: 15-20 min otoczenia: 8dni
50/55°C: 20-25min
AM9192 | Podtoza szklane i metalowe 90% farby 8 godzin Temperatura otoczenia: 15-20min | Temperatura
10% utwardzacza 50/55°C: 8-10 min otoczenia: 5-6dni
50/55°C: 15-20min
ROZCIENCZANIE Podczas druku farbami serii 8500 wymagane jest regulowanie gestosci przez
dodawanie odpowiedniego rozcienczalnika
Lepkos$¢ farby wzrasta podczas uzywania i konieczne jest rozcienczanie.
rozcienczalnik Eco ,,Rapide R” szybko odparowujacy
rozcienczalnik Eco ,,Moyen M”$redni czas odparowania
rozcienczalnik Eco ,,Lent L” (wolno odparowujacy, do druku drobnych elementdéw)
rozcienczalnik Eco ,,Retardeur RTD” (op6zniacz)
PODLOZE Farby serii 8500 moga by¢ uzywane do druku na wielu podtozach: szkle,

DRUKOWANIE
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metalu, aluminium, ABS, PMMA, poliestrze, PETP, PETG, aktywowanym
polipropylenie i polietylenie

Farby serii
nastepujace

8500 po pelnym utwardzeniu maja doskonata odpornos¢ na
srodki  chemiczne:  detergenty,  alkohole,  perfumy
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I rozpuszczalniki. Przed rozpoczgciem drukowania zawsze nalezy wykonaé
proby.

Odcienie metaliczne, matowe i satynowe: uzywaj farb metalicznych
z serii 8500 z utwardzaczem 8592: dodatek utwardzacza 10 - 15%.

Metal: zawsze zalecane jest odtluszczenie podtoza przed drukowaniem.
Poprawi to znacznie przyleganie farby.

Obwody drukowane: farby te moga by¢ uzywane do znakowania (czarna
nieprzewodzaca 8514), lakier 8590 jest odporny na lutowanie.

KOLORY

STANDARDOWE czarny 8511 lakier 8590
baza tiksotropowa 8598
biaty kryjacy 8582
biaty super kryjacy 8583

SYSTEM 761ty jasny 8500/300 czerwony ciemny  8500/350

EDA ECO 761ty $redni 8500/310 rézowy 8500/360
761ty zlocisty 8500/320 fioletowy 8500/370
mandarynkowy 8500/330 niebieski podst. 8500/380
cynober 8500/340 zielony szmaragd.  8500/390

Uwaga: odcienie oparte na  zottym  jasnym 300 i S$rednim 310  bledna
w temperaturze powyzej 120°C. Standardowe odcienie w systemie koloréw EDA ECO nie zawieraja
wykrywalnych ilosci otowiu, rtgci i kadmu (projekt prawa z 1992 r.) Odpowiadajg takze standardom
EN-71/3 (Bezpieczenstwo Gier Dziecigcych), ktore ograniczaja maksymalng ilo$¢ nastgpujacych
8 metali cigzkich, ktore moga by¢ wydzielone: selenu, chromu, baru, arsenu, antymonu, otowiu, rteci
i kadmu.

KOLORY Wazne jest, by drukowa¢ tymi kolorami na biatym podtozu. Trwalo$¢ farb
FLUORESCEN- - 3 miesigce od daty na opakowaniu.
CYJINE Swiattotrwatoéé jest ograniczona, szczegolnie w przypadku dziatania
warunkow zewnetrznych.
pomaranczowo-zotty 83 pomaranczowy 87
pomaranczowo-czerwony 84 701ty cytrynowy 88
10Zowy 85 zielony 89
czerwony 86

DOBIERANIE Oferujemy pelen zakres ustug dobierania kolorow poczawszy od 1 kg farby.
KOLOROW Potrzebujemy w tym celu jak najwiecej informacji takich jak: probke i kolor
podtoza, rodzaj uzywanej siatki, probke wymaganego koloru itp.

CZYSZCZENIE  VV 64ECO

Firma Dubuit gwarantuje jakos¢ produktow, nie moze jednak zapewnié rezultatéw ze wzgledu na brak kontroli nad indywidualnym sposobem
uzytkowania. Odpowiedzialnos¢ producenta jest ograniczona wylqcznie do wymiany farby lub lakieru. Jakos¢ podtoza lub farby do zadrukowania moze
ulegaé zmianom, dlatego powyzsze informacje podajemy w dobrej wierze, w oparciu o stan naszej wiedzy i wezesniejsze doswiadczenia. Dotyczy to
rowniez naszej pomocy technicznej. Gdy farby lub lakiery uzywane sq na nowym podtozu lub zmieniany jest sposob uzytkowania zalecamy
przeprowadzenie testow przed rozpoczeciem produkcji w celu uzyskania pozgdanych rezultatow. Patrz ogolne warunki sprzedazy.
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