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SERIA 8500 
Dwuskładnikowa błyszcząca farba epoksydowa 

 

 

Farby serii 8500 charakteryzują się doskonałą przyczepnością do wielu 

rodzajów szkła, tworzyw sztucznych i metalu oraz dużą twardością, 

wybłyszczeniem i dobrą odpornością na ścieranie i chemikalia np. detergenty, 

rozpuszczalniki i alkohole.  

 

UTWARDZENIE  Seria 8500 to farby dwuskładnikowe, które powinny zostać zmieszane z 

utwardzaczem przed użyciem. Utwardzacz dobieramy w zależności od podłoża 

na jakim będzie stosowana farba. Standardowy utwardzacz H5215 może być 

używany w większości przypadków. Dodatek utwardzacza 15%. 

W przypadku druku na szkle, mieszanie utwardzacza AM9192 z farbą serii 

8500 należy wykonać 30 do 45 min przed rozpoczęciem druku. Pomoże to 

otrzymać odpowiednie wybłyszczenie oraz odporność na uszkodzenia 

mechaniczne. W przypadku problemów z przyczepnością na innych podłożach, 

można także zastosować AM9192.   

 

 

u Podłoże Mieszanie Trwałość 

farby po 

zmieszaniu 

Prędkość wysychania Pełne 

utwardzenie 

H5215 Aktywowane PP i PE, szkło, 

metal, metale pokryte 
lakierem/farbą 

85% farby 

15% utwardzacza 

5-6godzin Temperatura otoczenia: 15-20min 

50/550C: 8-10 min 

Temperatura 

otoczenia:5-6 dni 
50/550C: 15-20min 

8597 Aktywowany PP(priplak) 90% farby 

10% utwardzacza 

8-10 godzin Temperatura otoczenia: 20-30min 

50/550C: 15-20 min 

Temperatura 

otoczenia: 8dni 
50/550C: 20-25min 

AM9192 Podłoża szklane i metalowe 90% farby 

10% utwardzacza 

8 godzin Temperatura otoczenia: 15-20min 

50/550C: 8-10 min 

Temperatura 

otoczenia: 5-6dni 

50/550C: 15-20min 

 

  

ROZCIEŃCZANIE Podczas druku farbami serii 8500 wymagane jest regulowanie gęstości przez 

dodawanie odpowiedniego rozcieńczalnika 

 Lepkość farby wzrasta podczas używania i konieczne jest rozcieńczanie. 

 

  rozcieńczalnik Eco „Rapide R” szybko odparowujący 

 rozcieńczalnik Eco „Moyen M”średni czas odparowania  

  rozcieńczalnik Eco „Lent L” (wolno odparowujący, do druku drobnych elementów)  

  rozcieńczalnik Eco „Retardeur RTD” (opóźniacz) 

 

PODŁOŻE Farby serii 8500 mogą być używane do druku na wielu podłożach: szkle, 

metalu, aluminium, ABS, PMMA, poliestrze, PETP, PETG, aktywowanym 

polipropylenie i polietylenie  

 

DRUKOWANIE Farby serii  8500 po pełnym  utwardzeniu mają doskonałą odporność na 

następujące środki chemiczne: detergenty, alkohole, perfumy  
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i rozpuszczalniki. Przed rozpoczęciem drukowania zawsze należy wykonać 

próby. 

 Odcienie metaliczne, matowe i satynowe: używaj farb metalicznych  

z serii 8500 z utwardzaczem 8592: dodatek utwardzacza 10 - 15%. 

  

 Metal: zawsze zalecane jest odtłuszczenie podłoża przed drukowaniem. 

Poprawi to znacznie przyleganie farby. 

 

 Obwody drukowane: farby te mogą być używane do znakowania (czarna 

nieprzewodząca 8514), lakier 8590 jest odporny na lutowanie. 

 

KOLORY 

STANDARDOWE czarny    8511  lakier   8590 

baza tiksotropowa 8598   

biały kryjący  8582   

biały super kryjący 8583 

 

SYSTEM  żółty jasny  8500/300 czerwony ciemny 8500/350 

EDA ECO   żółty średni  8500/310 różowy   8500/360 

  żółty złocisty  8500/320 fioletowy  8500/370 

 mandarynkowy 8500/330 niebieski podst. 8500/380 

cynober  8500/340 zielony szmaragd. 8500/390 

 

Uwaga: odcienie oparte na żółtym jasnym 300 i średnim 310 bledną  

w temperaturze powyżej 120C. Standardowe odcienie w systemie kolorów EDA ECO nie zawierają 

wykrywalnych ilości ołowiu, rtęci i kadmu (projekt prawa z 1992 r.) Odpowiadają także standardom 

EN-71/3 (Bezpieczeństwo Gier Dziecięcych), które ograniczają maksymalną ilość następujących  

8 metali ciężkich, które mogą być wydzielone: selenu, chromu, baru, arsenu, antymonu, ołowiu, rtęci 

i kadmu. 

 

KOLORY  Ważne jest, by drukować tymi kolorami na białym podłożu. Trwałość farb  

FLUORESCEN- - 3 miesiące od daty na opakowaniu.  

CYJNE  Światłotrwałość jest ograniczona, szczególnie w przypadku działania 

warunków zewnętrznych. 

 pomarańczowo-żółty  83  pomarańczowy 87 

 pomarańczowo-czerwony 84  żółty cytrynowy 88 

 różowy   85  zielony   89 

 czerwony   86 

 

 

DOBIERANIE Oferujemy pełen zakres usług dobierania kolorów począwszy od 1 kg farby. 

KOLORÓW  Potrzebujemy w tym celu jak najwięcej informacji takich jak: próbkę i kolor 

   podłoża, rodzaj używanej siatki, próbkę wymaganego koloru itp. 

 

CZYSZCZENIE VV 64ECO 

 

 
Firma Dubuit gwarantuje jakość produktów, nie może jednak zapewnić rezultatów ze względu na brak kontroli nad indywidualnym sposobem 
użytkowania. Odpowiedzialność producenta jest ograniczona wyłącznie do wymiany farby lub lakieru. Jakość podłoża lub farby do zadrukowania może 

ulegać zmianom, dlatego powyższe informacje podajemy  w dobrej wierze, w oparciu o stan naszej wiedzy i wcześniejsze doświadczenia. Dotyczy to 

również naszej pomocy technicznej. Gdy farby lub lakiery używane są na nowym podłożu lub zmieniany jest sposób użytkowania zalecamy 
przeprowadzenie testów przed rozpoczęciem produkcji w celu uzyskania pożądanych rezultatów. Patrz ogólne warunki sprzedaży.  

 


