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GRUPA PRODUKTÓW  300 

      Seria 382  

      Farby sitodrukowe na karty/rozpuszczalnikowe/wysokokryjące 

  
 Farby mocno kryjące na bazie wysokiej jakości PVC kopolimerów, do druku na różnego rodzaju podłożach z tworzyw 

sztucznych, jednak specjalnie do PVC. Spoiwa są tak dobrane aby procesy laminowania czy zgrzewania nie niszczyły 

powierzchni farby. Dodatkowo poprzez specjalny dobór surowców spełniających wysokie wymagania jakościowe uzyskano 

gwarancję, że wyprodukowane z nich farby po przedrukowaniu mogą być poddane warunkom zewnętrznym a dodatek 

specjalnego utwardzacza (1) podnosi ich odporność chemiczną, częściowo przyczepność i odporność na warunki 

atmosferyczne. W szczególnych przypadkach proces sieciowania czyli reakcji z utwardzaczem może powodować utratę 

elastyczności a co za tym idzie pogorszyć przyczepność do podłoża. 

  Aby zadrukowane farbami serii 382 powierzchnie zabezpieczyć przed zmianami spowodowanymi długotrwałym 

działaniem światła słonecznego, zaleca się nałożenie na nie warstwy specjalnego lakieru zabezpieczającego. Z palety 

produktów PrintColor polecany jest lakier 386-5700. 

 Podczas stosowania zadrukowanych folii samoprzylepnych na zewnątrz należy zwrócić szczególną uwagę na testy. 

Procesy starzenia folii wywołują zmiany w materiale, które mogą powodować negatywne oddziaływanie pomiędzy 

podłożem i warstwą farby.  

  

PODŁOŻE 

miękkie i twarde PVC, PVC do laminowania i zgrzewania, folie PVC samoprzylepne, poliester 

(powlekany), tworzywa powlekające, karton, papier, tektura  

 

ZASTOSOWANIE 

aplikacje na tworzywach sztucznych stosowanych w branży reklamowej, wyświetlaczach 

(zastosowanie do druku dwustronnego), etykietach, foliach samoprzylepnych, dekoracjach 

papierowych i kartonowych, do produkcji kart wszelkich systemów.  

 

WŁAŚCIWOŚCI 

siatka    UX 79-55 Amber PW do 120-35 Amber PW 

suszenie    Jet/powietrze, opcjonalnie wygrzewanie 

dalsze procesy  sztancowanie, cięcie, bigowanie 

 

MATERIAŁY POMOCNICZE  

rozcieńczalnik  seria 300-017 ilość  10% - 20% wagowo 

opóźniacz   seria300-018 ilość  10% - 20% wagowo 

utwardzacz (1)  seria 600-HDA lub HDS (stos. na zewnątrz) 10% wagowo 

     seria 600-HDI (stos. wewnątrz) 10% wagowo 
      

UWAGI 

przed użyciem dobrze wymieszać 

 
Printcolor Screen AG gwarantuje jakość produktów, nie może jednak zapewnić rezultatów ze względu na brak kontroli na 

 indywidualnym sposobem użytkowania. Odpowiedzialność producenta jest ograniczona wyłącznie do farby lub lakieru. Jakość 

podłoża lub farby do zadrukowania może ulegać zmianom, dlatego powyższe informacje podajemy  w dobrej wierze, w oparciu 

o stan naszej wiedzy i wcześniejsze doświadczenia. Dotyczy to również naszej pomocy technicznej. Gdy farby lub lakiery 

używane są na nowym podłożu lub zmieniany jest sposób użytkowania zalecamy przeprowadzenie testów przed rozpoczęciem 

produkcji w celu uzyskania pożądanych rezultatów. Decydując się na wprowadzenie do produkcji produktu bez uprzednich 

testów, robicie to Państwo na własną odpowiedzialność. 


