BIURO HANDLOWE POLSKA

Spétka z 0.0

PASY WELUROWe TYP “TR” DO MASZYN SZKLIWIERSKICH

KOMPLETNY PROGRAM
. DO SITODRUKU | TAMPONDRUKU

INFORMACJE OGOLNE
Pasy wycierajace szkliwo z flokowang powierzchnig (pasy welurowe) ze wzgledu na swoje wtasciwosci,
nadajg sie wySmienicie do usuwania szkliwa ze wszystkich stopek naczyn ceramicznych i
porcelanowych.

Zalety pasow welurowych:
e stata, rownomierna wysokosS¢ wycierania - nie ma mozliwosci niejednolitego wytarcia naczynia,
e ostre, nie poszarpane krawedzie szkliwa,
e dtuga trwatoS¢ uzytkowania,
e nie wymagaja szczegoblnych warunkéw przechowywania - wptyw promieniowania UV jest w tym
przypadku bez znaczenia.

Typ pasa oznaczony jako “TR” zostat stworzony jako wynik doSwiadczen klientow w branzy ceramiczne;j.
Dzieki bardzo matej rozciaggliwosci odpadaja wystepujace do tej pory problemy z napieciem bardzo
dtugich paséw.

MATERIALY

Diugosé wiosia 2,5 mm

Pasy o dtugosci wiosia 2,5 mm zalecane sa jako standard do wszystkich mechanicznych linii
szkliwierskich oraz do szkliwienia recznego.

Prowadnica
Przy dtugich pasach istnieje mozliwoS¢ zastosowania prowadnicy od wewnatrz pasa, celem lepszego
prowadzenia na maszynie. Wymiary prowadnicy uzaleznione sg od jej profilu i oznaczone sg jako K 10.

ZALECENIA

Pasy typu “TR” posiadajg podtoze z widkna poliestrowego, dlatego tez wyprofilowanie powierzchni
watkoéw napedowych nie jest konieczne. Mozna stosowa¢ metalowe, gtadkie watki napedowe. Tkanina z
ktorej wykonane jest poditoze zmniejsza site adhezji do tego stopnia, iz nie wymagane jest stosowanie
dodatkowych Srodkow.

Zywotno$é paséw
Czas pracy pasOw wynosi przecietnie 6 miesiecy, lecz uzalezniony jest SciSle od diugosci pasa i sity
nacisku rolki wyciskajgce;j.

Wazne

Rolka wyciskajaca powinna tylko lekko naciska¢ na wtosie pasa. Przy zbyt duzym nacisku rolki, przy
kazdym jej obrocie nastepuje zgniatanie pojedynczych witoskow, co prowadzi do przedwczesnego
zuzycia sie pasa. Przy lekkim nacisku watka, wiosie odgina sie, co pozwala na dostateczne usuniecie
nadmiaru wody. Zamiast watka wyciskajgcego sprawdzit sie takze zainstalowany pod ostrym katem
miekki rakiel lub podobnego materiatu. Aby pas podczas pracy nhie zsuwat sie na boki, co moze
powodowaé uszkodzenie jego brzegow, watki napedowe i napinajgce powinny by¢ bardzo precyzyjnie
ustawione.
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Strona 2

Wycieranie sie wtosia
Wychodzgce luzne wioski, szczegblnie na poczatku pracy pasa w zaden sposob nie wptywajg na jakos¢
wypalanego szkliwa, gdyz do 450 ° C wiosie catkowicie spala sie.

Urzadzenia z podwéjnymi pasami

Pasy biegngce podwojnie stosowane sg z powodzeniem we wszystkich urzgdzeniach, po wyréwnaniu
réznicy wysokosci. Prowadnica na spodniej stronie gwarantuje prosty, jednolity ruch pasow. Wyciskanie
pasdw przewaznie nie jest wymagane, poniewaz woda wraz z resztkami szkliwa sptywa miedzy
wioskami do konca pasa. Do petniejszego czyszczenia pasa z resztek szkliwa zaleca sie dodatkowe
spryskanie pasa woda bezposrednio przed przednim watkiem napinajgcym.

Urzadzenia z jednym pasem

Obowigzujg te same wskazowki. Starsze urzadzenia firmy SAMA (dawniej Voit), w skutek duzej sity
nacisku przedmiotu powodujg przedwczesne zuzycie pasa. Firma SAMA rozwineta dla swoich urzadzen
nowa technologie, w ktorej drazek czyszczgcy porusza sie pionowo. Starsze maszyny typu Triplex - Voit
moga by¢ w ten system dodatkowo wyposazone. Urzadzenia produkowane od sierpnia 1998 posiadajg
takowe pasy.

Czyszczenie reczne

Stosujgc podobng site nacisku jak w przypadku rolki dociskowej, pasy welurowe sg stosowane przy
wycieraniu recznym. Jedyne ograniczenie pojawia sie przy koniecznoSci wytarcia “kontrastopki”
przedmiotu, poniewaz nie mozna dostatecznie mocno wcisngé przedmiot w poflokowang powierzchnie
pasa.

DANE TECHNICZNE PASA WELUROWEGO TYP “TR”

Zastosowanie pas wycierajacy szkliwo, w Srodowisku wodnym, transport
artykutéw szkliwionych
Materiat wtokno poliestrowe na podtozu tekstylnym, strona spodnia

nie powleczona Ilub z prowadnicg K 10 przyklejonag
centralnie, strona wierzchnia powleczona 2,5 mm flokiem
poliamidowym i sklejona klejem do PVC

Brzegi ciete

Waga 3,3 kg/m2

Catkowita grubosé 5 mm

Srednica watka obrotowego > 100 mm

Catkowita szerokosé do 700 mm

Wartos¢ Scierania wg DIN 53375 na stali 0,2

Dopuszczalna temperatura pracy -10°C.... +60°C

Odpornos¢ na zerwanie 50 N/mm przy taczeniu

Sita rozciggajgca przy 1% wydtuzeniu 12 N/mm

Sposodb taczenia gtadkie potgczenie, strona nosna podobnie, spod bez
uskoku

Sktadowanie stawiaC na brzegach, w suchym pomieszczeniu,
czasowe bezposrednie dziatanie promieniowania
stonecznego bez znaczenia

Wyznaczenie drogi napiecia : X =L/100xE (mm)

x - droga napiecia ( mm), L - dtugosc¢ transportowa (mm), E - rozciggniecie warstwy ca. 0,5%
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