PASY GABCZASTE DO MASZYN SZKLIWIERSKICH

RODZAJE GABEK

Typ gabki

Standard
RG 160

Gestosé

(ke/1)

Twardosé

BIURO HANDLOWE POLSKA

Spotka z 0.0.

KOMPLETNY PROGRAM

DO SITODRUKU | TAMPONDRUKU

Pasy ggbczaste ze wzgledu na bardzo dobrg wytrzymatoSé na
Scieranie i odporno$¢é chemiczng majg zastosowanie w przemysle
ceramicznym w urzadzeniach wycierajacych szkliwo ze stopek
szkliwionych przedmiotéw. Pasy oferowane sg w réznych wymiarach i
typach gabki.

Porowatosé

RG 200
RG 270

Typ techniczny

RG 130
RG 160

RG 200
RG 250
RG 300
RG 350

0,14-0,18
0,18-0,22
0,25-0,30

0,11-0,15
0,14-0,18

0,18-0,22

0,23-0,27
0,27-0,33
0,32-0,38

Miekka
Srednia
Twarda

Bardzo miekka
Miekka
Srednia

Twarda
Twarda
Bardzo twarda

Srednio-gruba
Srednia
Drobna

Mikropory
Drobno-gruba

Drobno-Srednia

Drobno-Srednia
Drobna
Drobna

POROWATOSC
Drobna
Srednia
Gruba

Bardzo gruba

60 - 300
25-120
10- 40

6- 12

Poréw/cms3
Poréw/cms3
Poréw/cms3
Poréw/cm3
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92-517 Lodz 80-298 Gdansk
ul. Manewrowa 7 ul. Stabego 4

tel. 042 649 22 12 tel. 058 557 52 98
fax 042 64922 13 fax 058 558 50 47

NIP: 727-12-45-013

KRS: 0000201560

30-838 Krakow
ul. Barbary 11

tel. 012 625 41 20
fax 012 625 31 50

Sad Rejonowy dla Lodzi-Srédmiescia w Lodzi, XX Wydziat KRS

61-045 Poznan

ul. Pilska 7

tel. 061 876 80 02
fax 061 887 70 14

05-091 Zabki k / Warszawy

ul. Langiewicza 23
tel. 022 813 61 30
fax 022 813 64 18

50-566 Wroctaw
ul. Sliczna 1

tel. 071 339 91 42
fax 071 339 89 78

Kapitat zaktadowy: 200.000 PLN



PRAWIDLOWE ZASTOSOWANIE
I MAGAZYNOWANIE PASOW

Kierunek przesuwu
Umiescic¢ pasy na walcach zgodnie z kierunkiem oznaczonym strzatkami.

Przygotowanie
Nalezy zwrdci¢ uwage na wypoziomowanie walcoOw - napinajacego i napedowego aby unikngc

zsuwania sie pasow. Napiete pasy nie mogg dotykac brzegdéw prowadnicy.

Obcigzenie
Napiecie paséw musi byC dostateczne aby nie Slizgaty sie na wale napedowym. Podczas przerw w

pracy pasy muszg by¢ zluzowane a watki dociskowe zdjete. Przed ponownym uruchomieniem pasy
powinny “chodzi¢” okoto 10 min az do dobrego nasgczenia gabki, dopiero pdzniej powinno sie
ostroznie zatozy¢ watek wyciskajacy. Zbyt mocny docisk prowadzi do przedwczesnego zuzycia ggbki.
Czyszczenie

Tylko zimng woda.

Wymiana

Przed usunieciem zuzytego pasa konieczne jest zluzowanie walcow a po zatozeniu nowego ponowne
napiecie pasa zaleznie od jego dtugosci.

Sktadowanie

Pasy powinny by¢ przechowywane w czystym, zacienionym i chtodnym pomieszczeniu w temp. 10-
20°C. Lekka wentylacja jest zalecana, unika¢ przeciggdw. Sktadowanie na wolnym powietrzu jest nie
wskazane.

Sposodb przechowywania

Zgodnie z rysunkiem, unikac zagiec!
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OZNACZENIA PODAWANE PRZEZ ZAMAWIAJACEGO
RG 270 2500 x 350 x 10
Objasnienia:
RG 270 - symbol
3410 - dtugosé bezkoncowa pasa
380 - szerokos¢ pasa
10 - grubosé gabki

Wazne
Wszystkie pasy gabczaste mogg by¢ zamawiane z podtozem perforowanym i/lub prowadnicg. Przy

zamoéwieniu nalezy zaznaczy¢ odpowiedni wybor.
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