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TECHNIKA NAKEADANIA FARB TERMOPLASTYCZNYCH

OGOLNIE

Farby ceramiczne do sitodruku w wiekszoSci rozpastowuje sie z zaprawiaczem. Jezeli zamiast
zaprawiacza uzyte zostanie medium termoplastyczne, otrzymamy farby o specjalnych
wiasciwosciach dajgcych nam mozliwosé np.:

e szybkiego naktadania kilku koloréw jeden po drugim, bez suszenia kolejnych warstw
druku "na okoto" na szkle lub porcelanie

Otrzymane przy zastosowaniu medium termoplastycznego farby stajg sie ptynne
w temperaturze 60 - 70°C, przy druku bezposrednim naktada sie je na zimne podtoze. Farba
natychmiast zastyga, stajgc sie odporna na Scieranie bez potrzeby jej suszenia.

Dzieki natychmiastowemu zasychaniu farby na podtozu zostato zredukowane do minimum
wydzielanie sie oparéw rozpuszczalnikow.

Farby termoplastyczne odgrywajg dzisiaj decydujaca role w zakresie dekoracji szkta uzytkowego tj.
szklanek, kieliszkow, butelek oraz wyrobéw porcelanowych.

ZASTOSOWANIE

Przygotowujac farby do druku rozpuszcza sie je w temp.80°C. Farby termoplastyczne drukuje sie
szablonami Z podgrzewana siatka. Uzywamy siatek przewodzgcych prad,
np. 220 - 350 VA ze stali szlachetnej lub odpowiednig metalizowang siatke poliestrowa. Przeptyw
prgdu powoduje podgrzanie sie siatki. Ten sam efekt mozna osiggngé podgrzewajgc szablon
umieszczonym nad nim zarnikiem podczerwieni. Przy szablonach o duzej powierzchni zaleca sie
stosowanie obydwu Zrédet ciepta jednoczesnie.

Najlepsza temperatura do druku dla farb termoplastycznych to 60 - 70°C

NajczeSciej powtarzajgcym sie btedem podczas drukowania farbami termoplastycznymi jest
wykurczanie sie powierzchni natozonej farby, czyli "cofanie sie ". Mozna temu zapobiec stosujgc
sie do ponizszych zalecen:

e powierzchnia wyrobu musi by¢ czysta i odttuszczona

e zachowanie odpowiedniej temperatury sita i farby, zwtaszcza przy szybko po sobie
nastepujacych etapach druku, zapobiega odrywaniu sie juz zaschnietej farby od podtoza,
przy podnoszeniu sita .

Jezeli bfgd powtarza sie pomimo zastosowania powyzszych wskazowek, nalezy zmniejszy¢ ilos¢
medium termoplastycznego.

Farby termoplastyczne do szkta i porcelany sg oznakowane symbolem .../TH nastepujgcym po
numerze farby.
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PRODUKTY
Na zyczenie farby dostarczane sg juz rozpastowane z medium termoplastycznym VTIHM31. Farby
rozpastowane z tym medium odznaczajg sie bardzo dobrymi witasciwosciami na drukowanych
przedmiotach, szczegblnie w miejscach ,stykania sie” farby z preparatami zawierajgcymi metale
szlachetne.

DRUK
Podstawy do uzyskania dobrych rezultatow druku :
e Powierzchnia dekorowanego przedmiotu musi by¢ czysta i sucha. Pyt, odciski palcow i Slady po
wyschnietych kroplach wody moga mie¢ negatywny wptyw na rezultaty druku.
e Dekorowany przedmiot powinien mie¢ temperature pomieszczenia w ktérym bedzie odbywaé
sie drukowanie
e Przy wyborze odpowiedniego preparatu, zwtaszcza do dekorowania szkta, nalezy wzigé pod
uwage :
- sktad chemiczny szkfa
- umiejscowienie dekoracji na szkle ( krytycznym miejscem jest brzeg )
- przy szkle powlekanym - mozliwos¢ ztego oddziatywania warstw powlekajacych szkfo,
na dekoracje
- temperature wypatu

Podstawowe informacje o sitach podgrzewanych , parametrach sit i rakli.

Sita podgrzewane

Aby drukowaé farbami termoplastycznymi, powierzchnia sita musi byé jednolicie podgrzana do

temperatury 65+ 75°C. W praktyce stosowane sg

dwie metody :

* Podgrzewanie promiennikiem podczerwieni - do sit mozna zastosowac typowe siatki
poliestrowe. Bardzo wazne przy tej metodzie jest aby nie dopusci¢ do miejscowego
oziebienia sita, np. moze to spowodowac przeciag.

» Ogrzewanie opornosciowe - przy tej metodzie przez sito przeptywa prad. Metoda ta
wyklucza mozliwos¢ lokalnych zmian temperatur sita przy wahaniach temperatury
w pomieszczeniu. Sita muszg by¢ naciggniete siatka stalowg lub metalizowana siatka
poliestrowa.

W zadnym wypadku pasty termoplastyczne nie moga byé ogrzewane do temperatury wyzszej niz
95°C.

SIATKA
Zalecane jest uzycie siatki stalowej 220 + 325 mesh

GUMA RAKLOWA
Wazne dla jakosSci druku jest dobre zeszlifowanie rakla o twardosci 75° Shore.
Docisk w zaleznosci od lepkosSci stosowanej pasty, z reguty wynosi 2+8 bar.

Farba ceramiczna w postaci granulatu rozktadamy na podgrzanym (do 65 +75°) sicie.

W zaleznoSci od iloSci preparatu jest on w ciggu 5 +10 minut rozpuszczony i gotowy do druku.
Inna mozliwos¢ to natozenie uprzednio rozpuszczonego preparatu termoplastycznego. Réwniez do
szybkiego uzupetniania podczas druku zaleca sie uzywanie preparatu termoplastycznego w
rozpuszczonej formie. Na sicie powinno sie go znajdowac tyle aby przy jednokrotnym ruchu rakla
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"zaciggnac" sito. Mozna natozy¢ stosunkowo duzg iloS¢ preparatu gdyz ze wzgledu na niewielka
iloS¢ rozpuszczalnika nie zachodzi obawa nagtego zwiekszenia lepkosci.

Jezeli dekoracje sktadajg sie z powierzchni pokrytej metalami szlachetnymi i powierzchni
pokrytych farbg, wskazane jest drukowac najpierw preparatem zawierajgcym metale szlachetne, a
nastepnie farbg . W przypadku gdy granicza one ze sobg nalezy zwrdci¢ uwage aby sie nie
naktadaty.

Ogrzewanie siatki przy druku termoplastycznym

Przewodnictwo elektryczne zalezy od wielu czynnikow tj. liczby oczek, kierunku watku i osnowy,
zakresu temperatur i sposobu zaciagniecia siatki. Wprawdzie wartos¢ 0.09 Ohm/m2 zostata
ustalona, nalezy jg jednak traktowac jedynie jako wartoS¢ przyblizong. Nalezy zwréci¢ uwage jak
zostata naciggnieta siatka na rame. Watkiem czy osnowag rownolegle do dtuzszego boku ramy.
Jest to bardzo wazne, poniewaz w zaleznoSci od zmiany kierunku tkaniny w ramie zmienia sie
rowniez temperatura ogrzewania siatki mimo zastosowania pradu o takim samym napieciu.

Generalnie prad powinien ptyna¢ wzdtuz dtuzszego boku ramy. Dlatego tez przewody powinny by¢
podtgczone do krétszych bokéw na catej szerokosci. Niewtasciwe podtaczenie moze spowodowacé
wystgpienie miejscowych réznic opornosSci na siatce i wzrost temperatury a nawet spalenie sie
siatki. Jako ptytek kontaktowych uzywa sie aluminium lub miedzi,

Wartos¢ przeptywu pradu musi ustalic sam operator drukarki. Przyktadowo dla siatki o wymiarach
17x46 cm zaleca sie napiecie 12 V o 20-30 Amperach. Aby unikngé zniszczenia siatki proponuje
sie prad miedzy 2 a 20 V przy max. do 30A. Siatka powinna ogrzewac sie stopniowo. Temperatura
powierzchniowa siatki powinna by¢ o 10 st.C wyzsza niz temperatura topnienia farby np. 85-90
st.C dla biatej i 75 st.C dla pozostatych koloréw. Stosuje sie takie same rodzaje ram jak dla siatek
metalowych. Ramy powleczone tworzywem sztucznym sg jeszcze lepsze.

BLEDY PODCZAS DRUKU FARBAMI TERMOPLASTYCZNYMI

Btad Przyczyny Usuniecie btedu
Scigganie sie dekoracji Zanieczyszczona powierzchnia oczysci¢ dokfadnie powierzchnie
podczas wypatu dekorowanego przedmiotu przedmiotu

przed dekorowaniem

Za mato miejsca miedzy przed- zwiekszy¢ odlegtosci
miotami w piecu miedzy przedmiotami w piecu
za zimne przedmioty przeznaczone do odczekaé az przedmioty
dekoracji przeniesione do cieplejszego ogrzejg sie do temperatury
pomieszczenia produkcyjnego, nastepuje panujgcej w pomieszczeniu
kondensacja wody na powierzchni przed- produkcyjnym co pozwoli
miotu tworzac wilgotng warstwe, na ktéra na odparowanie drobinek
zastaty natozone farby termoplastyczne wody z powierzchni
przedmiotu
odstawanie farby od podtoza za niska temperatura sita temperatura sita powinna

nosié miedzy 60 a 70°C

po krétkiej chwili przerwy Za wysoka temperatura sita temperatura sita powinna

nie mozna drukowac farba nosié miedzy 60 a 70°C

K+L BIURO HANDLOWE POLSKA SPOLKA Z 0.0. www.kplusl.com.pl
92-517 Lodz 80-298 Gdansk 30-838 Krakow 61-045 Poznan 05-091 Zabki k / Warszawy 50-566 Wroctaw
ul. Manewrowa 7 ul. Stabego 4 ul. Barbary 11 ul. Pilska 7 ul. Langiewicza 23 ul. Sliczna 1

tel. 042 649 22 12 tel. 058 557 52 98 tel. 012 62541 20 tel. 061 876 80 02 tel. 022 813 61 30 tel. 071 339 91 42
fax 042 649 22 13 fax 058 558 50 47 fax 012 625 31 50 fax 061 887 70 14 fax 022 813 64 18 fax 071339 89 78

NIP: 727-12-45-013 KRS: 0000201560 Sad Rejonowy dla Lodzi-Srodmiescia w Lodzi, XX Wydziat KRS Kapitat zaktadowy: 200.000 PLN



za duzo natozonej pasty na sito nakfadaé mniej pasty na sito, lepiej
jest doktadaé paste na sito w miare

potrzeby
silne zabarwienie na styku zastosowanie wzajemnie oddzia- medium termoplastyczne
farby i ztota tywujacych lub nie tolerujacych VTHM31 i termoplastyczne
sie materiatéw do dekoracji preparaty szlachetne

poosiadajg zalete dobrej
wzajemnej tolerancji
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