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METALICZNE FARBY NA PORCELANE
SERIA S

INFORMACJE OGOLNE
Seria S to metaliczne farby do dekoracji porcelany i ceramiki budowlanej.

Farby metaliczne nadajq sie szczegdlnie do dekorowana artykutdow pamigtkarskich oraz wszedzie tam gdzie
wymagana jest bogata metaliczna dekoracja. Dekoracje takie majg jedwabiScie matowy i metaliczny
poblask.

PRZYGOTOWANIE

Farby metaliczne serii S nadaja sie szczegdlnie do druku kalkomanii jak i druku bezposredniego, poniewaz
stosujac te dwie techniki mozna osiggna¢é wymagang grubos¢ nadruku aby uzyskaé efekt metalicznosci
dekoracji.

Przy dekoraciji szkfa zaleca sie podktad biaty wykonany farbg serii G lub R. Farba metaliczna wnika w podktad
ukazujac piekno dekoracji. Nalezy zwréci¢ jednak uwage na odpowiedniag grubosS¢ warstwy podktadu oraz
metaliku.

Zbyt gruba warstwa podktadu i wysoka temperatura wypatu powoduje wnikanie metaliku gitebiej niz jest to
wymagane co prowadzi do zatracenia efektu metalicznosci dekoracji.

Zbyt cienka warstwa powoduje natomiast zmatowienie i niejednorodnos¢ dekoracji.

Farby serii S sg odporne wg norm DIN 51031/32.

WYPAL

Porcelana 800-820stC

Ceramika 750-820stC

Szkio (tylko z podktadem) 560-620 st C

Emalia 830 st C przez 1 minute

Temperature wypatu nalezy zawsze dobra¢ do dekorowanego przedmiotu, rodzaju pieca i krzywej wypatu.
Poniewaz do 450 st C wypalajg sie sktadniki organiczne farby zaleca sie dobre przewietrzenie pieca.

Im szkliwo jest bardziej miekkie tym nizsza moze by¢ temperatura wypatu. Wyzsza temperatura wypatu
korzystna jest natomiast dla krotszych czaséw wypatu.
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Strona 2
Optymalnym jest ustawienie krotkiego czasu przetrzymania w maksymalnej temperaturze tak aby pigment
nie oddzielit sie od topnika (rekrystalizacja), trzeba jednak zagwarantowac jednolita temperature wyrobdw,
nie atmosfery pieca.

Im szybciej wzrasta temperatura w fazie ogrzewania i im wiekszy jest wsad pieca tym wieksza jest réznica
miedzy temperaturg wyroboéw a atmosferg pieca. Jest to zjawisko szczegdlnie niekorzystne dla
rownomiernego i prawidtowego przebiegu procesu wypatu.

DEKOROWANIE

Dekorowanie pedzlem
Zaprawiacz olejowy 21 - rozpastowanie w zaleznosci od potrzeb
Zaprawiacz wodny 0509 - rozpastowanie w stosunku 40-50 proszek / 60-50 zaprawiacz

Druk bezposredni
Zaprawiacz olejowy 0405 - rozpastowanie w stosunku 40-50 proszek / 60-50 zaprawiacz
Zaprawiacz wodny 0509 - rozpastowanie w stosunku 40-50 proszek / 60-50 zaprawiacz

Kalkomania (druk posredni)
Zaprawiacz olejowy 0721 Standard- rozpastowanie w stosunku 40-50 proszek / 60-50 zaprawiacz
Zaprawiacz olejowy 0721 thix - rozpastowanie w stosunku 40-50 proszek / 60-50 zaprawiacz

SKLADOWANIE

W suchym pomieszczeniu proszek moze byé przechowywany praktycznie bezterminowo. Przy wyjgtkowo
dtugim przechowywaniu zaleca sie wygrzanie proszku w temp. 120 st C celem usuniecia wilgoci.
Przygotowana pasta do druku ma ograniczony czas przechowywania. Zaleca sie szczelne pojemniki i
sktadowanie w chtodnym miejscu.

Wszystkie dane zawarte w niniejszej informacji bazujg na dotychczasowej wiedzy i doswiadczeniu

producenta. Firma Ruger&Gunzel gwarantuje jakoS¢ produktow, nie moze jednak zapewni¢ rezultatow ze
wzgledu na brak kontroli nad indywidualnym sposobem ich uzytkowania u poszczegolnych odbiorcow.
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