BIURO HANDLOWE POLSKA

Spoétka z 0.0.

KOMPLETNY PROGRAM
DO SITODRUKU | TAMPONDRUKU

SERIA IB
FARBY BEZOLOWIOWE WSZKLIWNE NA PORCELANE

INFORMACJE OGOLNE
Farby serii IB to bezotowiowe farby do szybkiego wszkliwnego zdobienia porcelany o wysokiej odpornosci
chemicznej i mechanicznej na kwasy, zasady, zmywarki automatyczne i zadrapania.

Technicznie farby sg pozbawione otowiu. Maksymalna zawartoS¢ otowiu lezy ponizej 600 ppm. Kolory IB
3620 z6tty, IB 7600 orange, IB 7610 i IB 7630 czerwone zawierajg kadm jako pigment tgcznikowy, jednak
jego zawartos¢ lezy ponizej dozwolonych wartosci granicznych.

Farby IB zostaty specjalnie opracowane do dekoracji zastaw stotowych zaréwno dla branzy gastronomicznej
jak i zastosowan prywatnych. Farby nadaja sie rowniez do zastosowan w ceramice sanitarne;j.

Dekorowanie ptytek ceramicznych nastepuje w temperaturze 900-1000 st C, a Bone China w zakresie 1000-
1100 st C.

Temperatura wypatu: 1180 - 1230 st C.

MIESZANIE

Kolory pozwalaja sie ze sobg miesza¢ w dowolnych proporcjach co jeszcze poszerza palete koloréw. Purpura
IB 7677 jest mieszalna z innymi kolorami jedynie w ograniczonym zakresie - mieszanie jej z kolorami zottymi
i czerwonymi zawierajacymi kadm, z IB 7670 roz, IB 7622 lila, IB 2620 niebieski jasny nie jest zalecane.

Jako topniki do rozjasniania nadajg sie przede wszystkim IB 9600, IB 9601 i IB 9602.

PRZYGOTOWANIE
Ze wzgledq na bardzo drobne i jednolite zmielenie fryty, farby te nadajg sie doskonale do wszelkiego typu
dekoracji. Srednie wielkosci uziarnienia farby leza w granicach 10-15 mikronow.

Farby serii IB mozna przygotowac jako gotowe do sitodruku, natrysku i malowania pedzlem. Prawidtowo
potozony kolor jest kryjgcy i btyszczgcey.

DEKOROWANIE

Dekorowanie pedzlem

Zaprawiacz olejowy 21 - rozpastowanie w zaleznosci od potrzeb

Zaprawiacz wodny 0509 - rozpastowanie w stosunku 55-60 proszek / 45-40 zaprawiacz
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Strona 2
Rantowanie
Zaprawiacz wodny 0513 - receptura, proszek 100g + 0513 32¢g + woda 60g

Natrysk
Zaprawiacz 0000/2 - rozpastowanie w stosunku 50-60 proszek / 50-40 zaprawiacz

Druk bezposredni

Zaprawiacz olejowy 0405 - rozpastowanie w stosunku 55-65 proszek / 45-35 zaprawiacz
Zaprawiacz wodny 0509 - rozpastowanie w stosunku 55-65 proszek / 45-35 zaprawiacz

Zaprawiacz TH VTHM 31 - rozpastowanie w stosunku 80- 82 proszek / 20-22 zaprawiacz

Kalkomania (druk posredni)
Zaprawiacz olejowy 0721 Standard- rozpastowanie w stosunku 50-60 proszek / 50-40 zaprawiacz
Zaprawiacz olejowy 0721 thix - rozpastowanie w stosunku 50-60 proszek / 50-40 zaprawiacz

WYPAL

Temperature wypatu nalezy zawsze dobra¢ do dekorowanego przedmiotu, rodzaju pieca i krzywej wypatu.
Poniewaz do 450 st C wypalajg sie sktadniki organiczne farby zaleca sie dobre przewietrzenie pieca.

Im szkliwo jest bardziej miekkie tym nizsza moze by¢é temperatura wypatu. Wyzsza temperatura wypatu
korzystna jest natomiast dla krotszych czasoéw wypatu.

Optymalnym jest ustawienie krotkiego czasu przetrzymania w maksymalnej temperaturze tak aby pigment
nie oddzielit sie od topnika (rekrystalizacja), trzeba jednak zagwarantowac jednolitg temperature wyrobdw,
nie atmosfery pieca.

Im szybciej wzrasta temperatura w fazie ogrzewania i im wiekszy jest wsad pieca tym wieksza jest réznica
miedzy temperaturg wyroboéw a atmosferg pieca. Jest to zjawisko szczegdlnie niekorzystne dla
rownomiernego i prawidtowego przebiegu procesu wypatu.

SKLADOWANIE

W suchym pomieszczeniu proszek moze byé przechowywany praktycznie bezterminowo. Przy wyjgtkowo
dtugim przechowywaniu zaleca sie wygrzanie proszku w temp. 120 st C celem usuniecia wilgoci.
Przygotowana pasta do druku ma ograniczony czas przechowywania. Zaleca sie szczelne pojemniki i
sktadowanie w chtodnym miejscu.

Podczas mieszania proszku z olejem nalezy unika¢ powstawania grudek, jezeli jednak takowe powstane
trzeba usungc je stosujgc troj walcarke.

Wszystkie dane zawarte w niniejszej informacji bazujg na dotychczasowej wiedzy i doSwiadczeniu
producenta. Firma Ruger&Gunzel gwarantuje jakosS¢ produktow, nie moze jednak zapewni¢ rezultatow ze
wzgledu na brak kontroli nad indywidualnym sposobem ich uzytkowania u poszczegolnych odbiorcow.
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