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KOMPLETNY PROGRAM
DO SITODRUKU | TAMPONDRUKU

ODPORNE NASZKLIWNE FARBY NA PORCELANE
SERIA S

INFORMACJE OGOLNE
Farby serii S charakteryzujg sie dobrg stabilnoscig podczas wypatu.

Farby nadajg sie zarowno do wypatu normalnego w temperaturze (800-850 st C, wypat 3 i wiecej godzin),
jak i do szybkiego wypatu (850-920 st C do 1050 st C, wypat 60-120 minut).

ODPORNOSC

Dekoracje wykonane farbami serii S sg odporne na dziatanie kwaséw owocowych, przy kontakcie ze
Srodkami spozywczymi nie reaguja. Uwalniajg o wiele mniej kadmu i otowiu niz jest to prawnie dopuszczalne
w wielu krajach.

Dekoracja poddana jest w ciemno$ci dziataniu 4% roztworu kwasu solnego w temperaturze 22°C przez 24
godziny. Nastepnie badana jest zawartos¢ uwolnionych matali ciezkich w roztworze.

Wartosci uwolnionego otowiu i kadmu uzyskane po analizie spektroskopii atomowej wykazaty, iz wartosci te
lezg duzo ponizej norm przyjetych w Niemczech i innych krajach europejskich.

Wszystkie farby serii S sg odporne wg norm DIN 51031/32.

Zaleca sie aby kazdy dekorator mogt sprawdzaé czy stopien oddawania metali ciezkich jest zgodny z
Zaproponowanymi normami:

Naczynia ptaskie 1,0 mg/dm2 otow
0,1 mg/dm2 kadm

Naczynia wkleste 5,0 mg/dm2 otéw
0,5 mg/dm2 kadm

ODPORNOSC NA ZMYWARKI

Dane dotyczace wytrzymatosci dekoracji na zmywanie w zmywarkach automatycznych traktowaé nalezy
jedynie jako wartosci przyblizone, ktére zalezne sg od typow zmywarek, programu mycia, Srodkéw myjacych,
jakoSci wody itp.

Nie istnieja do dzisiaj jednolite normy okreSlajace odpornosSé dekoracji na zmywanie w zmywarkach
automatycznych.

W testach farby serii S w zaleznoSci od rodzaju substratu i warunkéw wypatu sprawdzity sie jako odporne i
wytrzymate na zmywanie w automatycznych zmywarkach domowych.
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MIESZANIE

Kolory pozwalajg sie ze sobg miesza¢ w dowolnych proporcjach. Wyjatkiem sg kolory zawierajgce Au czyli
purpury oraz kolory kadmowe. Maty dodatek farby bezkadmowej w ilosci 5% do farby kadmowej jest mozliwy
ale nie idealny. Wiekszy udziat farby bezkadmowej w takiej mieszance skutkuje zniszczeniem koloru
kadmowego.

Kolory pastelowe uzyskuje sie dodajac biatego do mieszania F 9080 S, a do silnego rozjasnienia nadaje sie
biaty F 9163 S

Dodajac topnik FL 9150 uzyskuje sie jasne czyste kolory, topnik ten nadaje sie rowniez do przedruku jako
ostatni kolor podwyzszajgc wybtyszczenie i odpornosé dekoraciji.

Kolory purpurowe z zawartoscig metali szlachetnych oznaczone jako P lub PR powinno sie miesza¢ wytacznie
miedzy sobg, nie z innymi kolorami. Lekkie zmiany odcienia poprzez dodanie biatego lub niebieskiego sa
jednak mozliwe.

Chcac uzyskac kolory matowe mozna zastosowac zmatawiacz Rg 24. W zaleznosci od warunkéw wypatu i
stopnia zmatowienia zaleca sie dodawa¢ 10-30% zmatawiacza. Odpornos¢ kolorow matowych przy
normalnych warunkach wypatu nie zmienia sie.

Przyktad:
Proszek 90 czesci
Rg 24 10 czesci

PRZYGOTOWANIE

Farby serii S mozna przygotowaé jako gotowe do sitodruku, natrysku i malowania pedzlem. Prawidtowo
potozony kolor jest kryjgcy i btyszczgcy. GrubosSé dekoracji wykonanej farbami serii S nie powinna
przekraczaé 20 mikronow. Przy relatywnie niskiej rozszerzalnoSci cieplnej porcelany, grubej warstwie
natozonej farby oraz niekorzystnych warunkach, zachodzi ryzyko spekania dekoracji.

Przy dekoracji kamionki, Vitreous China czy Bone China ryzyko spekania dekoracji jest duzo nizsze.

Druk: siatka 90-120 oczek poliestrowa

DEKOROWANIE

Dekorowanie pedzlem

Zaprawiacz olejowy 21 - rozpastowanie w zaleznosci od potrzeb

Zaprawiacz wodny 0509 - rozpastowanie w stosunku 65-70 proszek / 35-40 zaprawiacz

Rantowanie
Zaprawiacz wodny 0513 - receptura, proszek 100g + 0513 32g + woda 60g

Natrysk
Zaprawiacz 0000/2 - rozpastowanie w stosunku 60-70 proszek / 40-30 zaprawiacz

Druk bezposredni

Zaprawiacz olejowy 0405 - rozpastowanie w stosunku 65-70 proszek / 35-30 zaprawiacz
Zaprawiacz wodny 0509 - rozpastowanie w stosunku 70-75 proszek / 30-25 zaprawiacz
Zaprawiacz TH VTHM 31 - rozpastowanie w stosunku 82-85 proszek / 18-15 zaprawiacz
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Kalkomania (druk poSredni)
Zaprawiacz olejowy 0721 Standard- rozpastowanie w stosunku 65 proszek / 35 zaprawiacz
Zaprawiacz olejowy 0721 thix - rozpastowanie w stosunku 60-65 proszek / 40-35 zaprawiacz

WYPAL
Temperature wypatu nalezy zawsze dobra¢ do dekorowanego przedmiotu, rodzaju pieca i krzywej wypatu.
Poniewaz do 450 st C wypalajg sie sktadniki organiczne farby zaleca sie dobre przewietrzenie pieca.

Im szkliwo jest bardziej miekkie tym nizsza moze by¢ temperatura wypatu. Wyzsza temperatura wypatu
korzystna jest natomiast dla krotszych czasoéw wypatu.

Optymalnym jest ustawienie krotkiego czasu przetrzymania w maksymalnej temperaturze tak aby pigment
nie oddzielit sie od topnika (rekrystalizacja), trzeba jednak zagwarantowac jednolitg temperature wyrobdw,
nie atmosfery pieca.

Im szybciej wzrasta temperatura w fazie ogrzewania i im wiekszy jest wsad pieca tym wieksza jest réznica
miedzy temperaturg wyroboéw a atmosferg pieca. Jest to zjawisko szczegdlnie niekorzystne dla
rownomiernego i prawidtowego przebiegu procesu wypatu.

Wypat normalny

Porcelana: 760-850 st C, w zaleznosci od szkliwa.

Zbyt niska temperatura wypatu wptywa niekorzystnie na uwalnianie sie otowiu. Farby kadmowe sg wrazliwe
na zbyt wysokg temperature i ztg atmosfere pieca.

Szybki wypat

Porcelana: 920-1050 st C, czas 60-120 minut.

Uwalnianie sie otowiu i kadmu jest wedtug normy DIN 51031/32 praktycznie nie mierzalne. Odpornosé
dekoracji mozna poréwnaé do farb wszkliwnych. Kolory czerwone i zétte kadmowe nie sg jednak bardziej
odporne.

Szyldy emaliowane
820 st C, czas 2-3 minuty, wymagane wczesSniejsze proby we wiasnych warunkach produkcyjnych i
stosowanych potproduktow.

SKEADOWANIE
W suchym pomieszczeniu proszek moze byé przechowywany praktycznie bezterminowo. Przy wyjgtkowo
dtugim przechowywaniu zaleca sie wygrzanie proszku w temp. 120 st C celem usuniecia wilgoci.

Przygotowana pasta do druku ma ograniczony czas przechowywania. Zaleca sie szczelne pojemniki i
sktadowanie w chtodnym miejscu.

Podczas mieszania proszku z olejem nalezy unika¢ powstawania grudek, jezeli jednak takowe powstane
trzeba usuna¢ je stosujac tréj walcarke.

Wszystkie dane zawarte w niniejszej informacji bazujg na dotychczasowej wiedzy i doswiadczeniu

producenta. Firma Ruger&Gunzel gwarantuje jakoS¢ produktow, nie moze jednak zapewnic rezultatow ze
wzgledu na brak kontroli nad indywidualnym sposobem ich uzytkowania u poszczegolnych odbiorcow.
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