BIURO HANDLOWE POLSKA

Spotka z 0.0

KOMPLETNY PROGRAM
DO SITODRUKU | TAMPONDRUKU

BEZOLOWIOWE FARBY NASZKLIWNE NA PORCELANE,
SERIA BF

INFORMACJE OGOLNE
Farby serii BF to bezotowiowe farby do zdobienia Porcelany, Bone China, kamionkKi, ptytek ceramicznych i
emalii.

Seria sktada sie z 24 farb bazowych i topnika do mieszania BF 9184. Farby mozna miesza¢ miedzy soba, co
pozwala bez ponoszenia wiekszych kosztow, uzyskaé szeroki zakres kolorow.

Farby serii BF sg odporne wg normy DIN 51031/32

Wspétczynnik rozszerzalnosci termicznej wynosi: 20-400 st C/ / 75-85x10-7
Przy zdobieniu porcelany nalezy mie¢ na uwadze, iz zbyt grube potozenie farby moze skutkowac jej tendencjg
do odpryskiwania.

Temperatura wypatu: 800 - 860 st C.

MIESZANIE

Kolory pozwalajg sie ze sobg miesza¢ w dowolnych proporcjach. Wyjatkiem sa kolory zawierajgce Au czyli
purpury oraz kolory kadmowe: BP 520, BP 540, BP 541, BP 7196, BP 7197, ktére mogg byé mieszane
miedzy soba, nie z innymi farbami. Mozliwe jest uzycie jedynie koloru biatego i niebieskiego do zmiany
odcienia.

Jako biatg do mieszania dla catej palety zaleca sie BF 9183, dla mocnego rozjasnienia BF 9181 a jako
topnik BF 9184.

PRZYGOTOWANIE

Farby serii BF mozna przygotowaé jako gotowe do sitodruku, natrysku i malowania pedzlem. Prawidtowo
potozony kolor jest kryjacy i btyszczacy. GruboS¢é dekoracji wykonanej farbami serii BF nie powinna
przekracza¢ 20 mikronéw. Nie powinno sie drukowac wiecej niz trzy warstwy farby, poniewaz przy relatywnie
niskiej rozszerzalnosci cieplnej porcelany, grubej warstwie natozonej farby oraz niekorzystnych warunkach,
zachodzi ryzyko spekania dekoracji.

DEKOROWANIE

Dekorowanie pedzlem

Zaprawiacz olejowy 21 - rozpastowanie w zaleznosci od potrzeb

Zaprawiacz wodny 0509 - rozpastowanie w stosunku 55-60 proszek / 45-40 zaprawiacz
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Strona 2

Rantowanie
Zaprawiacz wodny 0513 - receptura, proszek 100g + 0513 32¢g + woda 60g

Natrysk
Zaprawiacz 0000/2 - rozpastowanie w stosunku 50-60 proszek / 50-40 zaprawiacz

Druk bezposredni

Zaprawiacz olejowy 0405 - rozpastowanie w stosunku 55-65 proszek / 45-35 zaprawiacz
Zaprawiacz wodny 0509 - rozpastowanie w stosunku 55-65 proszek / 45-35 zaprawiacz

Zaprawiacz TH VTHM 31 - rozpastowanie w stosunku 80- 82 proszek / 20-22 zaprawiacz

Kalkomania (druk posredni)
Zaprawiacz olejowy 0721 Standard- rozpastowanie w stosunku 50-60 proszek / 50-40 zaprawiacz
Zaprawiacz olejowy 0721 thix - rozpastowanie w stosunku 50-60 proszek / 50-40 zaprawiacz

WYPAL

Temperature wypatu nalezy zawsze dobra¢ do dekorowanego przedmiotu, rodzaju pieca i krzywej wypatu.
Poniewaz do 450 st C wypalajg sie sktadniki organiczne farby zaleca sie dobre przewietrzenie pieca.

Im szkliwo jest bardziej miekkie tym nizsza moze byé temperatura wypatu. Wyzsza temperatura wypatu
korzystna jest natomiast dla krotszych czaséw wypatu.

Optymalnym jest ustawienie krotkiego czasu przetrzymania w maksymalnej temperaturze tak aby pigment
nie oddzielit sie od topnika (rekrystalizacja), trzeba jednak zagwarantowac jednolita temperature wyrobow,
nie atmosfery pieca.

Im szybciej wzrasta temperatura w fazie ogrzewania i im wiekszy jest wsad pieca tym wieksza jest réznica
miedzy temperaturg wyrobow a atmosferg pieca. Jest to zjawisko szczegblnie niekorzystne dla
rownomiernego i prawidtowego przebiegu procesu wypatu.

SKEADOWANIE

W suchym pomieszczeniu proszek moze byC przechowywany praktycznie bezterminowo. Przy wyjatkowo
dtugim przechowywaniu zaleca sie wygrzanie proszku w temp. 120 st C celem usuniecia wilgoci.
Przygotowana pasta do druku ma ograniczony czas przechowywania. Zaleca sie szczelne pojemniki i
sktadowanie w chtodnym miejscu.

Podczas mieszania proszku z olejem nalezy unika¢ powstawania grudek, jezeli jednak takowe powstane
trzeba usunac je stosujac troj walcarke.

Wszystkie dane zawarte w niniejszej informacji bazujg na dotychczasowej wiedzy i doswiadczeniu

producenta. Firma Ruger&Gunzel gwarantuje jakoS¢ produktéw, nie moze jednak zapewni¢ rezultatow ze
wzgledu na brak kontroli nad indywidualnym sposobem ich uzytkowania u poszczegblnych odbiorcow.
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